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L'invention concerne un procede pour enlever des particules de 
bandes de materiau, par exemple de bandes de support d'impression 
a une ou plusieurs couches qui sont imprimees au recto et au verso 
et passent par des dispositifs de coupe longitudinale pouvant etre 
5 positionnes de rnaniere variable, ainsi qu'un dispositif pour la mise 
en oeuvre de ce procede. L'invention concerne egalement des machines 
a imprimer rotatives utilisant un tel dispositif d'enlevement de 
particules. u 

Par le document JP-10 029 746 A, on , connait un rouleau 

1 0 d'etirage en largeur, qui est entraine en rotation au moyen d'un 
entrainement et sert, outre a la fonction d'etirage en largeur, a 
l'enlevement de particules de papier de la bande. La surface de ce 
rouleau d'etirage, servant en meme temps a l'enlevement de 
particules de papier, est pourvue de rainures entourant le rouleau 

15 en helices de sens contraires qui partent du milieu du rouleau. Les 
nervures delimitant les rainures en helices peuvent etre faites, soit 
de matiere plastique flexible, soit de lignes de brosses qui s'etendent 
dans la direction circonferentielle du rouleau. 

Le document EP 0 245 526 Al concerne un dispositif pour 

20 depoussierer des surfaces en mouvement, en particulier des sur- 
faces de papier. Dans ce dispositif, on a prevu une buse placee en 
regard de la bande et d'ou sort un gaz, de Fair de preference. Le 
dispositif possede en outre un canal au moyen duquel l'air, 
contenant les particules aspirees, peut etre evacue par aspiration, de 

25 meme qu'une electrode a haute tension qui peut avoir une forme 
ponctuelle ou lineaire. Cette electrode s'etend dans un premier plan 
non parallele a la bande passante. La buse peut etre executee sous 
une configuration ponctuelle ou oblongue, selon un montage en 
serie, et la direction de soufflage s'etend dans un second plan der- 

30 riere l'electrode a haute tension par rapport au sens de deroulement 
de la bande. Les deux plans precites se coupent suivant une droite 
situee dans le plan de defilement de la bande et orientee trans- 
versalement a la direction de defilement de la bande. Vus dans le 
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sens de defilement, les orifices ponctuels ou lineaires s'etendent 
avant 1'electrode a haute tension. 

Le document EP 0 858 889 A2 concerne un systeme de 
depoussierage comportant un dispositif guide-feuilles. Ce dernier est 
5 installe en amont d'une zone d'impression dans le sens de transport 
du support d'impression et le systeme de depoussierage est realise 
sous la forme d'une caisse aspirante avec des brasses installees au 
moins dans les zones superieure et inferieure et couple a une source 
d'aspiration d'air. Le systeme de depoussierage est precede, dans le 
10 sens de transport, d'un tuyau de soufflage couple, s'etendant 
parallelement a l'axe d'un cylindre de pression et au-dessus de la 
surface laterale de celui-ci, tuyau qui presente des orifices diriges a 
peu pres en sens contraire au sens de transport. Le dispositif permet 
de produire un ecoulernent d'air souffle dirige vers la surface laterale 
15 du cylindre porte-plaque et la zone de transfert situee en amont sur 
le meme cylindre. 

Le but de l'invention est d'enlever de bandes a une ou plusieurs 
couches des particules se deposant lors d'operations de traitement 
sur de telles bandes ou entrainees. 
20 Conformement a l'invention, partant d'un procede d' enlevement 

de particules de bandes de support d'impression a une ou plusieurs 
couches, qui sont coupees au moyen de dispositifs de coupe 
longitudinale installes le long du trajet de defilement de la bande 
dans une zone de coupe longitudinale, situee par exemple dans la 
25 superstructure a barres de retournement d'une machine a imprimer 
rotative traitant des bandes, on obtient ce resultat par le fait que le 
procede comprend la creation d'une zone d'aspiration, coordonnee 
aux dispositifs de coupe, suivant Templacement du point de coupe. 
Pour ce qui concerne le dispositif de mise en ceuvre de ce 
30 procede, partant d'un dispositif d'enlevement de particules de 
bandes de support d'impression a une ou plusieurs couches, qui 
sont coupees longitudinalement au moyen de dispositifs de coupe 
longitudinale installes le long du trajet de defilement de la bande 
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dans une zone de coupe longitudinale, se trouvant par exemple dans 
la superstructure a barres de retournement d'une machine a impri- 
rner rotative traitant des bandes, notamment pour la mise en oeuvre 
du procede defini precedemment, on obtient le resultat recherche, 
5 conformement a l'invention, par le fait qu'il comprend des elements, 
formant une zone d'aspiration, qui sont devies par des elements de 
deviation pouvant etre mus parallelement a l'axe de rotation des 
dispositifs de coupe longitudinale et couples a ces dispositifs. 

Les avantages procures par les solutions apportees par l'inven- 

1 0 tion proviennent de ce que, loirs d'un changement de position du 
dispositif de coupe longitudinale, la zone d'aspiration s'ajuste 
automatiquement sur l'emplacement du nouveau point de coupe, 
sans que cela demande des activites particulieres de la part des 
imprimeurs. La zone d'aspiration, definie par les elements flexibles 

15 devies et adaptee a l'emplacement du point de coupe actuel, s'etend 
jusque dans le coin de sortie des deux outils de coupe cooperants, 
de sorte que des particules, telles que des particules de papier ou 
analogues, peuvent etre enlevees, directement a l'endroit ou elles 
sont produites, de la face superieure ou de la face inferieure de la 

20 bande, laquelle peut egalement etre formee de plusieurs couches. Le 
systeme d'aspiration evacue done les particules directement de 
l'endroit ou elles sont produites et empeche, lors du passage de 
rouleaux de renvoi, qu'elles ne soient enfoncees dans les faces 
superieure respectivement inferieure des bandes de papier situees le 

25 plus a 1'exterieur s'il s'agit de bandes de papier a plusieurs couches. 

Selon un developpement du concept qui est a la base de l'inven- 
tion, le procede selon l'invention prevoit la definition d'une zone 
d'aspiration par la deviation d'elements flexibles qui delimitent un 
systeme d'aspiration. Lorsque les elements produisant les deviations 
30 sont couples aux dispositifs de coupe longitudinale, la zone d'aspi- 
ration des particules est creee automatiquement suivant la position 
a laquelle sont amends les outils de coupe longitudinale, du fait que 
des elements flexibles sont devies de fagon adaptee. Cela signifie 
qu'on peut se dispenser de rajustements par l'imprimeur et que la 
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zone d'aspiration s'ajuste automatiquement a la position occupee 
par les outils de coupe longitudinale. II est a noter que, s'il est 
question ci-apres d'un dispositif de coupe longitudinale, il peut s'agir 
aussi d'une pluralite de tels dispositifs, qui sont deplagables 
5 independamrnent les uns des autres transversalement a la direction 
de defilement de la bande. 

En conformite avec le dispositif propose selon l'invention pour 
enlever des particules de bandes, les elements formant la zone 
d'aspiration et coordonnes a un dispositif de coupe longitudinale, 

10 peuvent etre realises comme des brosses ou des touffes de pbils de 
brosserie flexibles. Celles-ci sont avantageusement agencees de 
maniere qu'elles ferment une ouverture qui s'etend sur toute la 
largeur de la bande et est menagee dans la caisse a depression du 
systeme d'aspiration, etant entendu que seuls les elements de 

15 brosses flexibles formant la zone d'aspiration sont devies et que la 
partie restante de l'ouverture de la caisse a depression est mainte- 
nue fermee par les elements de brosses, agences en rangee, qui ne 
sont pas devies. 

Pour l'etablissement de positions de travail individuelles des 
20 dispositifs de coupe longitudinale, les flasques de montage de ces 
dispositifs peuvent etre entraines en vue de leur deplacement trans- 
versalement a la direction de defilement de la bande. Le systeme 
d'aspiration, installe fixe, de preference sous la bande, est forme par 
une caisfce a depression (caisse aspirante) dont l'ouverture, placee 
25 dans la direction de defilement de la bande, est fermee par les 
elements de brosses flexibles, orientes verticalernent lorsqu'ils ne 
sont pas devies. Lorsque des elements de brosses sont devies par un 
element de deviation - ayant de preference un contour exterieur 
arrondi de fagon reguliere - porte par le flasque mobile des outils de 
30 coupe longitudinale, done couple par force a ceux-ci, il se forme une 
zone d'aspiration, situee dans le plan de defilement de la bande, qui 
s'etend, sous la bande qui se deroule, jusque dans le coin de sortie 
des outils de coupe cooperants. 
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La solution selon l'invention est applicable de fagon avanta- 
geuse dans des machines a imprimer, traitant des bandes, pour 
l'impression de travaux de ville ou de journaux. Dans de telles 
machines, une bande, pouvant etre constitute d'une seule ou de 
5 plusieurs couches, peut etre coupee longitudinalement en bandes 
plus etroites, suivant la configuration du produit a obtenir, qui sont 
ensuite guidees de maniere qu'elles se superposent. 

L'invention apporte egalement une machine a imprimer rotative 
a bobines pour l'impression de travaux de yille, comportant un 

1 0 dispositif d'enlevement de particules de bandes de support d'impres- 
sion a une ou plusieurs couches, particules qui sont captees le long 
du trajet de defilement de la bande dans une zone de coupe longitu- 
dinale, laquelle se trouve par exemple dans la superstructure a 
barres de retournement, notamment comme le dispositif decrit dans 

15 ce qui precede, qui est caracterisee en ce qu'elle comprend des 
elements, formant une zone d'aspiration, qui sont devies par des 
elements de deviation pouvant etre mus paralle-lement a l'axe de 
rotation des dispositifs de coupe longitudinale et couples a ces 
dispositifs. 

20 De meme, l'invention apporte une machine a imprimer rotative 

pour l'impression de journaux, comportant un dispositif d'enleve- 
ment de particules de bandes de support d'impression a une ou 
plusieurs couches, particules qui sont captees le long du trajet de 
defilement de la bande dans une zone de coupe longitudinale, 

25 laquelle se trouve par exemple dans la superstructure a barres de 
retournement, notamment comme le dispositif decrit dans ce qui 
precede, qui est caracterisee en ce qu'elle comprend des elements, 
formant une zone d' aspiration, qui sont devies par des elements de 
deviation pouvant etre mus parallelement a l'axe de rotation des 

30 dispositifs de coupe longitudinale et couples a ces dispositifs. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention ressorti- 
ront plus clairement de la description qui va suivre d'un exemple de 
realisation non limitatif, ainsi que des dessins annexes, sur lesquels : 
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— la Figure 1 est la vue de cote partiellement en coupe d'un 
dispositif selon l'inventiori pour enlever des particules d'une 
bande ; et 

— la Figure 2 est une vue de dessus de ce dispositif avec la zone 
5 d'aspiration dirigee vers les outils de coupe ; 

— la Figure 3 montre une variante d'execution avec un appui 
semi-circulaire ; 

— la Figure 4 est une vue de cote de Tappui semi-circulaire, selon 
la Figure 3 ; et 

10 — la Figure 5 est une vue de dessus de Tappui semi-circulaire 
d'apres la representation de la Figure 4. 

La Figure 1 est la vue de cote avec des parties en coupe d'un 
dispositif selon l'invention pour enlever des particules d'une bande. 
Un couteau de coupe longitudinale 1 sous la forme d'un disque 

1 5 est entrame en rotation autour d'un axe 2 et coopere avec un contre- 
couteau 3. Au point de coupe 4, situe dans le plan de transport de la 
bande 5, s'effectue une coupe longitudinale de la bande passante 5, 
laquelle peut etre formee d'une seule couche, mais aussi de 
plusieurs couches. Les outils de coupe longitudinale 1, 3 peuvent 

20 etre approches ou ecartes Tun de l'autre par des dispositifs - non 
representes plus en detail ici - pour regler la profondeur de coupe, 
suivant l'epaisseur de la bande 5 a diviser longitudinalement dans 
son sens de defilement 6. 

En conformite avec le sens de defilement 6, lequel pourrait 

25 aussi etre oriente verticalement ou decrire un renversement de 
direction de 180°, la bande passe par une ouverture 9 situee, dans 
1'exemple de realisation selon la Figure 1 , dans le plan de defilement 
de la bande. L' ouverture 9 permet le passage de la bande 5 a une ou 
plusieurs couches a travers le support 10 d'une broche filetee. Ce 

30 support de broche contient une caisse a depression 11, orientee 
trans versalement au sens de defilement de la bande 6, dans laquelle 
regne une depression indiquee par les fleches representees. La 
caisse 11 est pourvue d'une ouverture 11.2 fermee par des elements 
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flexibles 17 disposes debout et orientes en direction verticale a 1'etat 
non devie. Les elements flexibles 17 peuvent etre agences en une 
rangee et etre constitues par des brosses placees verticalement par 
exemple et dont un certain nonibre de poils est devie, dans l'exemple 
5 de realisation represents, en direction des outils de coupe 1, 3 
cooperant entre eux, au moyen d'une equerre de deviation 19 formee 
sur un doigt de deviation 13. 

Le doigt 13, comprenant dans cet exemple une equerre ou une 
partie en equerre 19 de 90°, est fixe a un flasque 18. A la place de 

10 Tangle de 90° represents de l'equerre 19, celle-ci pourrait aussi etre 
orientee sous un angle different par rapport au doigt de deviation 
13. L'equerre 19 est fealisee avec un arrondi 25 determine et le doigt 
19 peut facilement etre fixe de fagon interchangeable au flasque 18 
par un element de fixation 14, par exemple en vue de la creation 

15 d'une zone d'aspiration 26 (voir la Figure 2) ayant une geometrie 
differente. 

Au moyen d'un entrainement 15, lequel est seulement indique 
schematiquement sur la Figure 1, le flasque 18 peut etre deplace, 
par exemple par une commande a broche 16, perpendiculairement 

20 au plan du dessin selon la Figure 1. II ressort de la disposition du 
doigt de deviation 13 sur le flasque 18 que celui-ci est egalement 
deplace parallelement a l'axe de rotation 2 du couteau 1 et 
perpendiculairement au plan du dessin. Ainsi est creee une zone 
d'aspiration 26 situee en regard du point de coupe 4 dans le plan de 

25 defilement de la bande et pouvant etre formee symetriquement par 
rapport a ce point de coupe. 

La forme de la caisse a depression 1 1 du systeme d'aspiration 
23 a ete choisie afin que sa paroi de delimitation 11.1 ainsi que 
Touverture 11.2 laissent de la place pour le montage d'un doigt de 

30 deviation 13 sur le flasque 18, de maniere a permettre d'une part 
une utilisation optimale de la place disponible sous la bande 5 et, 
d'autre part, l'installation d'un doigt de deviation 13 creant une zone 
d'aspiration 26 suffisamment grande. Plus l'equerre 19, par exemple, 
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pour devier les poils flexibles 17 est approchee en direction de la 
racine des poils, plus ces elements flexibles 17 peuvent etre flechis 
en direction du coin de sortie des outils de coupe 1, 3 cooperants et 
plus loin s'etend la zone d'aspiration 26 creee en conformite avec 
5 l'emplacement du point de coupe 4. 

II ressort en outre de la vue de dessus selon la Figure 2 du 
dispositif d'enlevement de particules selon l'invention que la zone 
d'aspiration 26, dans laquelle est appliquee la depression creee dans 
la caisse 11 selon la Figure 1, se trouve a l'interieur de la zone ou la 
10 bande 5 sort de la zone de coupe longitudinale 27. Le couteau de 
coupe longitudinale 1, tournant autour de l'axe de rotation 2, 
coopere avec le contre-couteau 3, lequel est seulement represente 
schematiquement ici, en vue de la division de la bande 5 a une ou 
plusieurs couches. Les deux outils de coupe 1 et 3 sont portes par 
15 les flasques 18 selon la Figure 1. 

Des que, sous l'effet de rentrainement 15, le flasque 18 change 
de position dans la direction de deplacement designee par la double 
fleche 20, laquelle est transversale au sens de defilement 6 de la 
bande, il est decale par rapport a la caisse a depression 11, elle- 
20 meme installee fixe. Comme l'ouverture 1 1.2 de la caisse est fermee 
par des elements de brosses 17 flexibles et pouvant etre devies, le 
doigt 13, du fait qu'il est couple au flasque 18 - lequel porte aussi les 
outils de coupe longitudinale 1, 3 entraines - produit une zone de 
brosse deviee 21 qui est toujours situee en regard de la zone de 
25 coupe longitudinale 27. De ce fait, la peluche de papier produite lors 
de la coupe longitudinale de bandes 5 a une ou plusieurs couches 
peut etre aspiree directement a l'endroit ou elle est produite, sans 
qu'elle soit entrainee par les couches d'air limites s'etablissant sur 
les faces superieure et inferieure de la bande, avec le risque d'etre 
30 evacuee de facon indesirable. Si le systeme d'aspiration 23 est 
raccorde a une source de depression reglable, la depression dans la 
caisse 11 peut etre ajustee suivant le nombre de couches que 
comporte la bande 5 a refendre dans la zone de coupe longitudinale 
27, de sorte que le courant d'air d'aspiration evacuant les particules 
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est adaptable a la quantite de particules a prevoir en fonction du 
nombre de couches a diviser. 

II decoule de la vue de dessus de la caisse a depression 1 1 selon 
la Figure 2 que l'evacuation des particules s'effectue a travers les 
5 raccords 12 prevus sur les cotes. A ces raccords, pouvant etre relies 
a une source de depression commune ou a des sources de 
depression separees, on peut relier des tubulures d'aspiration. 
L'ouverture 11.2 sur le cote avant de la caisse aspirante 11 est 
delimitee par deux cotes 11.3, devant lesquels s'etendent, trans- 

1 0 versalement au sens de defilement 6 de la bande et parallelement a 
l'axe de rotation 2, les zones non deviees 22 des elements de brosses 
17. La Figure 2 montre aussi l'arrondi 25 sur l'equerre de deviation 
19 du doigt 13. A la place de l'arrondi 25 represents, l'equerre 19 
peut etre pourvue aussi d'un contour ovale ou d'un autre contour 

15 (profilage 24) permettant l'obtention d'une autre configuration 
appropriee de la zone deviee. Suivant le contour choisi pour l'equerre 
19 du doigt de deviation 13, il se forme une zone d'aspiration 26 qui 
s'etend jusque dans la zone de sortie des outils de coupe 1 et 3 
cooperants. Lors d'un deplacement des outils de coupe longitudinale 

20 1, 3 dans la direction de deplacement 20 transversale au sens de 
defilement 6 de la bande, ce qui est declenche par telecommande, la 
zone d'aspiration 26 s'etablit automatiquement, sans intervention de 
l'imprimeur. La caisse a depression 1 1 peut facilement etre extraite 
lateralement de l'ouverture du support de brosse 10 afin d'effectuer 

25 des travaux de nettoyage ; de plus, le doigt 13 sur le flasque 18 peut 
etre retire et remplace par un doigt de deviation 13 d'une autre 
geometric 

Bien que la representation selon la Figure 2 ne montre qu'un 
seul dispositif de coupe longitudinale, plusieurs de telles unites 
30 peuvent etre prevues sur la largeur de la bande 5 a une ou plusieurs 
couches, ceci en vue d'un rassemblement de bandes plus etroites 
pour les exemplaires de produits imprimes a fabriquer, suivant le 
type et le format. L'amenee des dispositifs de coupe longitudinale 1, 
3 au moyen de Tunite de commande centrale a des positions fixes 
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predefinies et dependantes du format est egalement possible dans le 
cadre de la preparation a l'impression de la rotative. 

Avec la solution proposee selon l'invention, Inspiration des 
particules susceptibles d'etre produites pendant la coupe longi- 
5 tudinale peut s'effectuer directement au lieu de leur creation, sans 
que les particules soient entrainees par les couches d'air limites se 
formant sur le cote superieur 7 et le cote inferieur 8 de la bande 5 et 
evacuees de cette maniere. Les particules contenues dans les 
couches limites des deux cotes de la bande 5 peuvent etre evacuees, 

10 a des vitesses de la bande d'environ 15 m/s, seulement par un 
courant d'air aspire dont la vitesse est de 1'ordre de grandeur 
d'environ 25 m/s. Or, une vitesse d'air aspire si elevee implique des 
soufflantes d'une grande capacite et une puissance d'entramement 
correspondante, dont on peut faire l'economie de maniere 

15 avantageuse par la solution proposee conformement a l'invention. 

La Figure 3 montre une variante d'execution avec un appui 
semi-circulaire entourant les elements de deviation. 

De fagon analogue a ce qui a deja ete decrit en reference a la 
Figure 1, la bande 5 avance dans le sens de defilement 6 et est 

20 divisee au point de coupe 4 dans la direction longitudinale par les 
couteaux 1 et 3, la bande 5, transportee dans le sens de defilement 
6, parvient dans une zone d'aspiration 26, pouvant etre formee, par 
exemple, par des brosses 17 deviees localement. Dans la represen- 
tation selon la Figure 3, les brosses 17 sont entourees, dans leur 

25 etat devie, d 5 un appui 28 pourvu d'un arrondi 30. Celui-ci, d'execu- 
tion inclinee et se trouvant a Tinterieur de Tappui 28, determine la 
deviation maximale dans la zone de brosse deviee 2 1 par rapport a la 
zone de brosse non deviee 22. 

A la place des brosses montrees par les Figures 1 a 3, on peut 
30 prevoir aussi des elements se laissant glisser les uns dans les autres 
a la fagon de lamelles, qui delimitent la zone deviee 2 1 produite par 
Tequerre de deviation 19. Ces elements peuvent etre en plastique ou 
etre fabriques aussi en d'autres materiaux, et sont conformes de 
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maniere qu'on obtienne une zone d'aspiration 26 ayant a peu pres la 
configuration d'une tuile comme celle visible sur la Figure 2. 

L'appui 28, entourant la zone de brosse deviee 21, est delimite 
sur ses cotes par des faces laterales 29 qui renferment entre elles 
5 l'arrondi 30. L'appui 28 est pourvu d'une surface inclinee, et est relie 
a la caisse a depression 1 1 par une fixation 14. 

La Figure 4 est la vue de cote de l'appui serni-circulaire. 

L'appui 28 contient une partie arrondie 30 (voir la representa- 
tion selon la Figure 5) dotee d'une inclinaison 32 par rapport a 
10 Miorizontale. Le fond de Farrondi 30, indique en trait interrompu sur 
la Figure 4, est realisable par exernple en tole mince, definissant la 
deviation maximale de brosses 17 ou la course maximale de coulis- 
sement d'elements de delimitation en forme de lamelles. 

L'appui 28 est de conformation coudee et contient un evidem- 
15 ment 33 dans lequel debouche une paroi de delimitation 11.1 de la 
caisse a depression 11, a laquelle l'appui 28 est relie par la fixation 
14. L'appui 28 peut etre en metal ou en plastique. 

La Figure 5 est la vue de dessus de Fappui semi-circulaire selon 
la Figure 4. 

20 L'appui 28, qu'il s'agisse d'un composant en plastique ou en 

metal, peut etre porte par la caisse a depression 1 1 (voir la Figure 3) 
au moyen d'une fixation 14 traversant Fappui dans la zone des trous 
oblongs 31. Dans sa partie superieure, Fappui 28 est realise avec un 
arrondi 30 ayant une inclinaison 32 et delimitant par sa surface de 

25 fond, ainsi que les faces laterales 29 s'y attachent, la deviation 
maximale des brosses ou des elements coulissants en forme de 
lamelles. Par son evidement 33, l'appui selon les Figures 4 et 5 est 
place en aval de la paroi de delimitation 11.1 de la caisse a 
depression 1 1 dans la superstructure a barres de retournement d'un 

30 dispositif de coupe longitudinale. 


6 


12 


REVINDICATIONS 

1. Procede d'enlevement de particules de bandes de support 
d'impression (5) a une ou plusieurs couches, qui sont coupees au 
moyen de dispositifs de coupe longitudinale (1,3) installes le long du 

5 trajet de defilement (6) de la bande dans une zone de coupe longi- 
tudinale (27), situee par exemple dans la superstructure a barres de 
retournement d'une machine a imprimer rotative traitant des 
bandes, caracterise en ce qu'il comprend la creation d'une zone 
d'aspiration (26), coordonnee aux dispositifs de coupe (1, 3), suivant 
10 1' emplacement du point de coupe (4). 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
zone d'aspiration (26) est definie par la deviation d'elements flexibles 
(17) qui delimitent un systeme d'aspiration (23). 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que les 
15 elements (13, 19) produisant la deviation sont deplagables en etant 

couples par force aux dispositifs de coupe longitudinale (1, 3). 

4. Dispositif d'enlevement de particules de bandes de support 
d'impression (5) a une ou plusieurs couches, qui sont coupees 
longitudinalement au moyen de dispositifs de coupe longitudinale (1, 

20 3) installes le long du trajet de defilement (6) de la bande dans une 
zone de coupe longitudinale (27), se trouvant par exemple dans la 
superstructure a barres de retournement d'une machine a imprimer 
rotative traitant des bandes, notamment pour la mise en oeuvre du 
procede selon une des revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il 

25 comprend des elements (17), formant une zone d'aspiration (26), qui 
sont devies par des elements de deviation (13) pouvant etre mus 
parallelement a l'axe de rotation (2) des dispositifs de coupe longitu- 
dinale (1, 3) et couples a ces dispositifs. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que les 
30 elements (17), formant une zone d'aspiration (26), sont realises sous 

la forme de brosses flexibles (17). 
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6. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que les 
elements flexibles (17) sont des elements coulissants en forme de 
lamelles. 

7. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que les 
5 elements (17) delimitent une ouverture (11-2) d'un systeme d'aspi- 

ration (23). 

8. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que^ les 
elements de deviation (13, 19) sont portes par un flasque (18) w d'un 
des dispositifs de coupe longitudinale (1, 3). 

10 9. Dispositif selon la revendication 8, caracterise en ce que le 

flasque (18) est deplagable dans la direction de deplacement (20) au 
moyen d'un entrainement (15, 16). 

10. Dispositif selon la revendication 9, caracterise en ce que la 
direction de deplacement (20) s'etend transversalement au sens de 

15 defilement (6) de la bande de support d'impression. 

1 1 . Dispositif selon la revendication 7, caracterise en ce que le 
systeme d'aspiration (23) comprend une caisse a depression (11) 
presentant des raccords de depression (12) lateraux. 

12. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en ce que le 
20 systeme d'aspiration (23) comprend une ouverture (11.2) recouverte 

par des elements (17) pouvant etre devies. 

13. Dispositif selon la revendication 12, caracterise en ce que 
les elements (17) pouvant etre devies, sont agences en une rangee. 

14. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que les 
25 elements de deviation (13, 19) comportent un contour arrondi (25). 

15. Dispositif selon la revendication 14, caracterise en ce que 
les elements de deviation (13, 19) creent une zone d'aspiration (26), 
situee dans le plan de defilement de la bande, qui s'etend jusque 
dans le coin de sortie des dispositifs de coupe (1,3) cooperant entre 

30 eux. 

16. Machine a imprimer rotative a bobines pour l'impression de 
travaux de ville, comportant un dispositif d'enlevement de particules 
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de bandes de support d'impression (5) a une ou plusieurs couches, 
particules qui sont captees le long du trajet de defilement de la 
bande dans une zone de coupe longitudinale (27), laquelle se trouve 
par exemple dans la superstructure a barres de retournement, 
5 notarnrnent selon Tune des revendications 4 a 15, caracterisee en ce 
qu'elle comprend des elements (17), formant une zone d'aspiration 
(26), qui sont devies par des elements de deviation (13) pouvant etre 
mus parallelement a l'axe de rotation (2) des dispositifs de coupe 
longitudinale (1, 3) et couples a ces dispositifs. 

10 17. Machine a imprimer rotative pour l'impression de journaux, 

comportant un dispositif d'enlevement de particules de bandes de 
support d'impression (5) a une ou plusieurs couches, particules qui 
sont captees le long du trajet de defilement (6) de la bande dans une 
zone de coupe longitudinale (27), laquelle se trouve par exemple 

1 5 dans la superstructure a barres de retournement, notarnrnent selon 
Tune des revendications 4 a 15, caracterisee en ce qu'elle comprend 
des elements (17), formant une zone d'aspiration (26), qui sont 
devies par des elements de deviation (13) pouvant etre mus paralle- 
lement a l'axe de rotation (2) des dispositifs de coupe longitudinale 

20 (1, 3) et couples a ces dispositifs. 
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